
굴뚝 배출가스  
폐열회수 및 초미세먼지제거 기술  



Background 



Water 

석탄 화력   5 ~ 12% 
LNG          7 ~  9% 
소각시설   15 ~ 20% 



석탄, LNG 수분함유, NOx, SOx 제거공정시 수분 함유 
150℃ 이하 응축에 따른 저온 부식 발생 
고온 확산 효과 : ReHeating에 따른 백연 감소  



100~130℃ 
Water 8~12% 

LNG발전 
+ 

집단에너지 













1st 

500 ~ 1,200 ℃ 

2nd 

150~500 ℃ 

3th 

~150 ℃ 



배가스 

절탄기 
지역난방 열교환기를 이용, 배기
가스 내 수증기를 응축 

수처리 설비 

배기가스 내 응축수와  
연무(Mist)를 분리하여 제거 

Coalescing Filter 



배가스를 통화시켜 

세정시킨 후 

상부에서 Water Splay를 

통해 응축수 생성 

Scrubber 

수처리 설비 

배가스 

Heat Exchanger 
분리된 흡수성용액의 열을 회수 

NaOH 







배출가스 

AITHER System 

LNG or 소각장 스팀 

Heat 

배가스 회수열량 
Gcal/hr 

 재생 열량 
Gcal/hr ① 

총 출력 열량 
Gcal/hr ② 

 COP ②/① 

2.3 2.7 5.0 1.85 

2.5Gcal/hr 

재생열량 

총 출력 열량 

5.0 Gcal/hr 

2.3Gcal/hr 

손실 

2.7Gcal/hr 

소각장 스팀 
사용시 Return 










